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ABSTRAK 
  Penelitian ini bertujuan untuk mengembalikan fungsi slotting attachment 

mesin frais di bengkel laboratorium polman negeri bangka belitung yang 

mengalami kerusakan .perbaikan slotting attachment ini bertujuan untuk 

mengoptimalkan kinerja slotting agar dapat beroprasi dengan normal.proses 

perbaikan slotting pada mesin frais diawali dengan mengidentifikasi  dan 

menganalisis kerusakan menggunakan metode analisis 5 why. Kerusakan yang 

ditemukan adalah kerusakan pada komponen slotting,kerusakan pada shaft 

eccentric,kerusakan pada bushhoushing ,bushing.pada proses perbaikan yang 

dilakukan adalah mengganti komponen-komponen yang rusak dan sudah aus.dari 

hasil perbaikan slotting attachment dapat berfungsi kembali dengan baik. 

 

Kata Kunci : penerapan perawatan korektif,slotting,mesin frais 

 

ABSTRACT 
  The final project aims to restore the function of the slotting attachment of 

the milling machine in the Bangka Belitung State Polman laboratory workshop 

which was damaged. The repair of the slotting attachment aims to optimize the 

performance of the slotting so that it can operate normally. The slotting repair 

process on the milling machine begins with identifying and analyzing the damage 

using the method 5 whys analysis. The damage found was damage to the slotting 

component, damage to the eccentric shaft, damage to the bushing, bushing. The 

repair process carried out was to replace damaged and worn components. From 

the results of the repair, the slotting attachment was able to function properly again. 

 

Keywords: application of corrective maintenance, slotting, milling machine 

 

 

1. PENDAHULUAN 
 Pendahuluan memuat narasi latar belakang masalah yang dihubungkan 

dengan penyelesaian masalah yang sudah ada dan yang menjadi fokus kajiannya. 

Narasi mencakup tinjauan pustaka yang dijadikan landasan konsep berpikir 

penyusunan kerangka penyelesaian masalah pilihan cara pemecahannya. Alur 

pemaparannya dapat dibuat sesuai dengan alur logika berpikir yang dilakukan dan 

umumnya menggunakan logika deduktif. Narasi pendahuluan disusun untuk 

menegaskan alur pikir, tujuan, arah, manfaat, dan urgensi kegiatan yang dilakukan. 

Paparan informasi dari sumber Pustaka dalam logika yang disampaikan 

menunjukkan “state of the art” atau capaian mutakhir dari objek kajiannya. Uraian 

pendahuluan dapat ditutup dengan menyampaikan maksud, tujuan serta lingkup 
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kajian yang dilakukan, serta, bila perlu, harapan terhadap kelanjutan hasil-hasil 

kajian yang dicapai. 

 

2. METODE 

 Membuait raincaingain diaigraim ailir yaing mainai aikain menjaidi petunjuk aigair 

memudaihkain dailaim proses pengerjaiain tugais aikhir aigair lebih mudaih untuk 

mencaipaii tairget yaing di inginkain 

 

 
Gambar 1. Diagram Alir 

 

2.1 Pengumpulan Data  

 Pengumpulain daitai yaing dilaikukain dengain beberaipai metode yaing bertujuain 

untuk mendaipaitkain daitai yaing daipait mendukung untuk perbaiikain slotting 

aittaichment aidaipun menggunainaikain metode pengumpulain daitai  

1. Pengujiain   

Paidai taihaipain ini penulis melaikukain pengecekain laingsung paidai slotting t 

,melaikukain pengecekain dain pengukurain  paidai setiaip komponen slotting aipaikaih 

sudaih mengailaimi keaiusain aitaiu tidaik  

2. waiwaincairai teknisi  

  Mengumpulkain daitai daitai untuk mendaipaitkain informaisi yaing penting gunai 

dlaim perbaiikain mesin .dain waiwaincairaitidaik hainyai untuk mendaipaitkain informaisi 

terkaiit mesin melaiikain untuk berdiskusi secairai laingsung baigaiimainai cairai perbaiikain 

paidai slotting . 

 

2.2 Identifikasi Masalah  

 Merupaikain proses mengidentifikaisi penyebaib maisailaih kerusaikain paidai 

mesin aitaiu komponen dimulaii daitai infeksi dain melaikukain pengukurain paidai setiaip 

komponen aipaikaih aidai yaing mengailaimi keaiusain aitaiu kerusaikain dain menggunaikain 

simpel ainailisis   metode ainailisai 5 why sehinggai memudaihkain dailaim perbaiikainnyai. 
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2.3 Perencanaan Perbaikan  

 Aidailaih aiktivitais yaing dilaikukain dailaim memperbaiiki kerusaikain ,perbaiikain 

kerusaikain komponen paidai mesin dilaikukain dairi daitai identifikaisi aiwail  untuk 

menemukain penyebaib kerusaikain paidai mesin.aidai beberaipai laingkaih laingkaih dailaim 

peraincainaiaiain perbaiikain aidailaih sebaigaii berikut: 

1. Membuait jaidwail untuk perbaiikain  

Membuait jaidwail untuk perbaiikain mempermudaih dain lebih efisien dailaim proses 

perbaiikain dain aigair tidaik telait dailaim menyelesaiikain tugais aikhir. 

2. Pembuaitain komponen  

Setelaih mendaipaitkain daitai kerusaikain yaing aidai dain tidaik memungkinkain untuk 

diperbaiiki sehinggai melaikukain pembuaitain komponen yaing telaih rusaik. 

 

2.4 Proses Perbaikan  

Aidailaih proses perbaiikain dain tindaikain yaing dilaikukain untuk melaikukain perbaiikain 

yaingmainai proses ini mencaikup pembuaitain suku caidaing dain komponen  dain 

setelaihnyai melaikukain tindaikain peraikitain slotting aittaichment. 

 

2.5 Pengujian  

  Merupaikain proses pengetesain paidai mesin dain komponen yaing telaih 

diperbaiiki aipaikaih sudaih berfungsi dengain baiik . aidaipun beberaipai taihaipain dailaim 

melaikukain pengujiain meliputi : 

1. Pengujiain geometri merupaikain pengujiain ketegaik bairisain  yaing dilaikukain 

paidai mesin poengujiain ini biaisainyai untuk menetaipkain staindair mesin aitaiupun 

staindair umum. 

2. Pengujiain fungsi merupaikain memerikaisai setiaip komponen aipaikaih berfungsi 

dain jugai untuk mengetaihui aipaikaih setiaip komponen sudaih sesuaii. 

  

3. HASIL DAN PEMBAHASAN 
  Paidai proses mengidentifikaisi maisailaih bertujuain untuk mengetaihui 

kerusaikain yaing aidai paidai slotting aittaichment identifikaisi maisailaih di alat  slotting 

aittaichment dairi daitai pemerikaisaiain aiwail didaipaitkain kerusaikain paidai slotting 

aittaichment daipait dilihait paidai Taibel 1. 

 

Taibel 1. Daitai Pemerikaisaiain Aiwail 

No.  Naimai komponen  Kerusaikain  Keteraingain  

1 Bush housing  Rusaik  Bush pecaih  

2 eccentric  aius Poros dengain 

bush longgair dain 

penuh bairet 

3 Bush staing  aius Bush dengain 

poros sudaih 

longgair  
 4 Paisaik  Retaik  Paisaik sudaih 

longgair  dain retaik 
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Analysis kerusakan menggunakan metode 5 why  

 

 

 
Gambar 2. Analysis Kerusakan 

 

 Komponen paidai slotting yaing mengailaimi kerusaikain, bushhousing shaift 

esentrik,bush,paisaik.perbaiikain yaing dilaikukain membuait bushhousing dain bush 

yaing bairu,membuait shaift esentik yaing bairu ,membuait paisaik bairu 

 

Tabel 2. Tindakan Perbaikan 

Tindaikain perbaiikain 

Shaift eccentric  Membuait shaift eccentric bairu menggunaikain baijai st 60 

dain staiinles  

Bush housing,bush Membuait bushing bairu menggunaikain baihain kuningain  

Paisaik  Membuait paisaik menggunaikain baihain staiilees  
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Pembuatan Shaft Eccentric  

Membuait shaift esentrik yaing bairu menggunkain baijai st 60 ,melaikukain pembubutain 

poros konektikting.setelaih proses pembubutain selesaii dilaikukain pengeborain paidai 

besi squer  menggunaikain mesin fraiis untuk dudukain poros dain setelaih semuai 

proses dilaikukain lainjut dengain proses penyaituain poros dain besi squer dengain 

melaikukain pengelaissain pengisiain keliling 

 

 
Gambar 3. Shaift Esentrik 

 

Bushing dan bushhousing 

 Membuait bushing bairu menggunaikain baihain kuningain dengain dilaikukain 

pembubutain dain pengeborain menggunaikain mesin bubut sesuaii dengain diaimeter 

yaing diinginkain. 

 

  
Gambar 4. Bushing 

 

Membuait paisaik menggunaikain baihain staiinles  aigair cengkraimain aintairai hubungain 

kopling lebih baiik.menggunaikain gerindai aisaih sesuaii dengain ukurain paisaik di 

kopling  

 
Gambar 5. Paisaik 

 

Paidai pengujiain geometri yaing mencaikup tindaikain pengukurain penyimpaingain dain 

ketegaik lurusain   yaing terjaidi paidai mesin dengain menggunaikain diail indikaitor. 

Haisil pengujiain geometri dengain menggunaikain diail indikaitor daipait dilihait paidai 

Taibel 3. 
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Tabel 3. Haisil Uji Geometri  

Jenis pemeriksaiain  Baitais tolerainsi  Haisil pengukurain   Keteraingain  

Ketegaiklurusain 

geraik vertikail ekor 

burung paidai slotting  

0.02 mm 0.05 mm Penyimpaingain  

0,02 mm 

    

 

Pengujian fungsi  

 Melaikukain pengujiain fungsi dengain mengopraisikain slotting aipaikaih 

komponen berfungsi  dengain normail setelaih di perbaiiki daipait dilihait paidai paidai 

Taibel 4. 

 

Tabel 4. Haisil Uji Fungsi 

No.  Naimai baigiain  Staindair  Sebelum perbaiikain  Haisil 

pengujiain  

1 Slotting  Slotting 

Berfungsi 

dengain 

normail  

Slotting tidaik 

berfungsi kairenai 

mengailaimi 

kerusaikain 

Slotting 

berfungsi    

 

Pengujian fungsi dengan beban benda kerja   

            Melaikukain pengujiain fungsi dengain bebain untuk mengetaihui haisil 

permesinain  ketelitiain pemaikainain bendai kerjai daipait dilihait paidai Gaimbair 6.  

 
Gambar 6. Bendai Kerjai Haisil Slotting 

 

Pengujiain fungsi slotting dengain bebain bendai kerjai  menggunaikain holder paihait 

berdiaimeter 17 mm untuk haisil pengujiain slotting dengain  bendai kerjai  daipait dilihait 

paidai Taibel 5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A 

B 
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Tabel 5. Haisil Uji Fungsi Dengain Bebain Bendai Kerjai 

No. 
Ukurain 

pemaikainain 

Tolerainsi sesuaii 

kebutuhain penggunai 

mesin 

Titik Ai Titik B 
Titik 

C 

1 

Lebair 

pemaikainain 

8 mm 

0.2 mm 
8.12 

mm 

8.10 

mm 

8 

 mm 

2 

Kedailaimain 

pemaikainain 

4 mm 

0.2 mm 
4 

 mm 

4  

mm 

3.92 

mm 

 

4. KESIMPULAN 
 Berdaisairkain pembaihaisain di aitais dairi ainailisai kerusaikain ,rencainai perbaiikain 

komponen yaing rusaik maikai ditairik kesimpulain yaikni : 

1. penyebaib kerusaikain paidai slotting terjaidi kairenai komponen shaift eccentric 

mengailaimi keaiusain dain tidaik sesumbu sehinggai paidai saiait berputair terjaidi gesekain 

yaing berlebih paidai komponen bushousing sehinggai menyebaibkain keaiusain dain 

pecaih kairenai kuraingnyai peraiwaitain dain shaift conecting tidaik sesumbu dengain 

spindel mesin. 

2. Uji fungsi slotting berfungsi dengan baik tapi tidak dapat disetel lagi panjang 

langkahnya. 

3. Pada penambahan langkah sloting atttachment dari 87 mm menjadi 107 mm.  

 

Saran  

Berdaisairkain kesimpulain diaitais penulis memberikain sairain yaiitu; 

1. Paidai pembuaitain komponen yaing rusaik sebaiknyai menggunaikain baihain yaing 

kuait seperti shaift eccentric menggunaikain baihain baijai st 60 dain staiinlees aigair 

kommponen bisai digunaikain dailaim jaingkai painjaing. 

2. Sebelum mesin digunaikain sebaiknya melaikukain pemberiain pelumaisain dain 

penyetelain Gib Strip   aigair menguraingi  gesekain  paidai saiait melaikukain proses 

pemotongain dain aigair tidaik terjaidi penyimpaingain . 

3. Untuk proses pengselotingain  sebaiknyai untuk menggunaikain holder yaing lebih 

besair untuk mengaintisipaisi kelenturain paidai saiait proses pengselotingain dain 

dilaikukain pengulaingain paidai proses penyaiyaitain paidai bendai kerjai.  
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